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International akkreditiert

Inspektionszeugnis: 147204/0.1/64091
Auftraggeber: Aquatherm GmbH
Kunstst.-Extrusions- u.Spritzgietechnik
Biggen 5
D-57439 Attendomn
Produktionsstitte: D-57439 Attendom
Uberwachungspriifung: 2004
Erzeugnis: Schragsitzventile (mit Zeitstand)

Schragsitzventil fusiolen PP-R 80 & 32 mm

SVGW-Zertifikat-Nr.: 8009-2502

Schreiben vom: — Zeichen: —

Probeneingang: 2004-03-25 Probenentnahme: 2004-03-10

Prifzeitraum: 2004-04-13 bis 2004-06-04

Ergebnis: Die Anforderungen des Arbeitsblattes W/TPW 143 des SVGW
werden erfullt.

Das Inspektionszeugnis umfasst 2 Seiten.

Wirzburg, 2004-06-23
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Die ungekiirzte oder auszugsweise Wiedergabe, Vervielfaftigung und Ubersetzung dieses Berichtes zu Werbezwecken bedarf der schriftlichen
Genehmigung der SKZ - TeConA GmbH. Die Ergebnisse beziehen sich auf die gepriiften Produkte.
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1. Inspektionsumfang
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Der Inspektionsumfang richtet sich nach dem Arbeitsblatt W/TPW 143 des SVGW.

2. Ergebnisse

2.1 MaBein mm Istwert SollmaB
GroBiwert Kleinstwert GroBtwert Kleinstwert
Schweildurchmesser  d, 31,3 31,2 31,3 30,9
Schweilldurchmesser  d» 315 31,5 315 31,1
Schweilange ty 18,4 18,2 - 18,0
2.2 Zeitstand-Innendruckversuch
Priftemperatur Prifiberdruck Standzeitin h
°C in bar Istwert Sollwert
20 25,0 > 1 >1
2.3 Werkstoffeigenschafien Einheit Mittelwert Soliwert
Homogenitat / Dinnschnitt mm < 0,01 £0,02
2.4 Beschaffenheit nach Warmlagerung: ohne Beanstandung
2.5 \Lieferzustand: ohne Beanstandung
2.6 Oberflachenbeschaffenheit: ohne Beanstandung
2.7 ¥Kennzeichnung:a@d32PP-RTyp3503

3. Beurteilung der Produktionsstatte

Feststeliung zur personellen und gerdtemaBigen Ausstattung sowie zur werkseigenen

Produktionskontrolle.
Ergebnis:

ohne Beanstandung




